[image: image1.png]DOUBLE E COMPANY, INC.

Excellence in Engineering




	[image: image2.jpg]




	Tel: 11 4028 1233

Fax 11 4029 4469

topco@topco.com.br

www.topco.com.br



ZONAS DE IDENTIFICAÇÃO DE APLICAÇÕES

CASE 018
Produto – Pacote de atualização SHM (Mancais de Segurança SP500/P1&P2/IV48 ou IO55/C50, mesas giratórias BS/P1&P2/SP500/SP100, e Freio RE CX.250).
Clientes – O próprio fabricante da máquina cortadeira, um cliente na Indonésia, e cinco clientes nos Estados Unidos.
Processo – Corte de Papel.
Aplicação – A empresa Strachan Henshaw Machinery (SHM) começou como uma parceria na cidade de Bristol (Inglaterra), para desenvolver as primeiras máquinas para a fabricação automática de sacos de papel. Pelos 121 anos posteriores, a SHM fabricou uma gama de produtos para a impressão de livros, corte de folhas, e aplicações correlatas. No ano de 2000, a SHM entrou em liquidação, e a empresa Pemco, como parte da Körber Paperlink, adquiriu as patentes para as cortadeiras de modelos Accutec e 1400/1450. As cortadeiras da SHM utilizavam mancais de segurança estilo Boschert, provavelmente fabricadas pela própria SHM. As especificações da aplicação para as cortadeiras SHM incluem um peso máximo de bobinas de 5500 lbs. (aproximadamente 2500 Kg.), uma velocidade máxima de 985 ft/min (aproximadamente 300 metros/min), e uma largura de folha de 63 polegadas (aproximadamente 1600 mm).
Problema – Após adquirir as patentes para as cortadeiras Accutec e 1400/1450, a Pemco queria melhorar uma fraqueza no design atual. As cortadeiras SHM apresentavam problemas com seus mancais de segurança. Os mancais de segurança originais da SHM (antes de sua aquisição pela Pemco) eram um clone dos mancais de segurança da Boschert. Além de prenderem os dedos e outros aspectos relacionados à segurança, haviam preocupações com relação à aplicação. As pontas quadradas eram difíceis de encaixar nas mandíbulas em forma de “U”, e tendiam a desgastar de forma excessivamente rápida. O rápido desgaste das pontas muitas vezes resultava em danos nos componentes dos mancais de segurança que interagiam com o eixo. Os mancais de segurança muitas vezes ficavam danificados no pino que mantinha as pontas posicionadas durante o ajuste de uma lateral frouxa/bamba. O pino muitas vezes cisalhava durante o ajuste da bobina. Quando isto acontecia, a ponta não ficava mais posicionada durante os ajustes, e a bobina carregada poderia tombar. A combinação de desgaste da ponta com danos no mancal de segurança resultava em um ambiente de trabalho inseguro. Além disto, substituições freqüentes das pontas/eixo e do mancal de segurança geravam significativos tempos de paradas.
Solução Double E Company – A Double E Company forneceu tanto para a Pemco como para os convertedores que utilizavam cortadeiras SHM uma solução em forma de pacote para resolver os problemas com os mancais de segurança. O pacote de atualização da Double E Company para as máquinas SHM incluiu os mancais de segurança SP500/P1&P2/IV48 ou IO55/C50, as mesas giratórias BS/P1&P2/SP500/SP100, e os freios RE CX.250. A Double E Company trabalhou muito próximo da Pemco para desenvolver mancais de segurança que igualavam aos parâmetros de operação dos mancais de segurança anteriores, aperfeiçoando seu desempenho.

Após um teste com os mancais de segurança SP500 padrão da Double E Company, a Pemco solicitou uma série de modificações para tornar os mancais de segurança mais compatíveis com os eixos projetados para os mancais de segurança anteriores. Os mancais de segurança da SHM utilizavam uma ponta quadrada de 48 mm, mantida em sua posição por um pino durante o ajuste lateral. A solução da Double E Company para este componente facilmente danificado foi fornecer uma bucha em “U” para o mancal de segurança. Esta adição eliminou a possibilidade de cisalhar o pino de fixação durante o uso, causando o tombamento da bobina.

O modelo de mancais de segurança SP500/P1&P2/IV48/C50 montado na forma de pedestal foi originalmente projetado para trabalhar com pontas quadradas que os convertedores haviam utilizado com os mancais de segurança da SHM. Ao invés de utilizar garras em forma de “U”, a Double E especificou garras em forma de “V” para facilitar a entrada do eixo, e descarregar sob carregamento. Este design permitiu aos clientes manter os eixos e pontas existentes, enquanto melhorar a funcionalidade.

Para ter certeza de que eixos antigos para as máquinas da SHM continuariam compatíveis, a Double E Company modificou sua bucha em “U”. A profundidade padrão é de 30 mm, mas as pontas quadradas da SHM tinham um quadrado mais comprido e também uma ranhura mais fina. O novo conceito tinha uma profundidade de 31,5 mm, e ofereceu um encaixe muito melhor para as pontas da SHM.

Para clientes com aplicações mais exigentes, a Double E Company recomenda os mancais de segurança SP500/P1&P2/IO55/C50. Neste modelo, a bucha em “U” está integrada com a mandíbula inferior. Este design reduz ainda mais as possibilidades da bobina tombar durante o ajuste. O design circular proprietário também reduz significativamente o desgaste das pontas a velocidades de linha elevadas, aumentam a consistência da folha, e reduz o ruído da máquina quando em comparação com as pontas quadradas. Os clientes que optarem por esta alternativa deverão atualizar o estilo novo para as pontas em seu eixo anterior, ou adquirir novos eixos da Double E Company.
A Double E Company fez duas modificações adicionais aos mancais de segurança padrão que melhoraram o desempenho sob um carregamento de 5000 lbs. (aproximadamente 2260 Kg). nas cortadeiras SHM. A primeira modificação foi a substituição da pequena manivela no mancal de segurança por uma em forma de cruz que fornecia muito mais torque para ajustes mais fáceis. A segunda modificação envolveu o comprimento do corpo do mancal de segurança. A Double E Company descobriu que o comprimento do mancal de segurança padrão não desempenhava tão bem nas cortadeiras SHM quanto os modelos mais compridos. O maior comprimento do corpo tornou a ação de deslizar o mancal de segurança muito mais fácil sob carregamento.
Além das modificações aos modelos padrão da Double E Company, as mesas giratórias atualizadas para a SHM necessitavam de duas modificações em relação às mesas giratórias padrão, modelo SP500. A primeira modificação foi a adição de uma manivela em forma de cruz para substituir a manivela padrão, menor. Isto fornece maior torque para os ajustes na presença de laterais frouxas/bambas. A segunda modificação foi a extensão de aproximadamente 50 mm na manivela de mesa giratória. A Pemco solicitou esta alteração para permitir que a manivela funcione completamente com as dimensões atuais da máquina.
Desde 2004, a Double E Company vendeu 49 pares de mancais de segurança para atualizações em cortadeiras SHM. Mais de 40% das empresas que instalaram o pacote de atualizações SHM compraram novamente para máquina adicionais.
