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ZONAS DE IDENTIFICAÇÃO DE APLICAÇÕES

CASE 020
Produto – Mandril porta-bobinas ativado por torque, modelo DF-2000.
Clientes – Renomado fabricante norte americano de papéis revestidos.
Processo – Desenroladeira de máquina de revestimento (Coater).
Aplicação – A empresa combina experiência em revestimento de alta precisão, microencapsulamento, e química da imagem com capacidades de conversão especializadas, para produzir produtos utilizados em aplicações de segurança e transferência de imagens. Recentemente a empresa introduziu uma nova linha de papéis para a impressão digital. Uma de suas linhas de revestimento utiliza uma desenroladeira com um sistema de troca automática operado com correia em um coater fabricado pela Black Clawson. O cliente atualmente utiliza tubetes com diâmetro interno de seis polegadas nesta linha. A configuração original do coater utilizava um freio simples, operando com dois mandris de operação pneumática-mecânica de um dos concorrentes da Double E Company de cinco polegadas, e um adaptador para seis polegadas.
Problema – O cliente frequentemente tinha problemas com os mandris de operação pneumática-mecânica do concorrente para esta aplicação. Havia problemas de escorregamento dos mandris, e freqüente parada de máquina devido à manutenção dos mandris. Um parafuso no centro do mandril pneumático-mecânico cisalhava repetidamente. Isto fazia com que era necessário um recondicionamento completo do mandril, e mantinha a máquina fora de operação até que os reparos fossem concluídos. Estas intervenções não permitiam à máquina operar eficientemente para itens mais exigidos, e criavam mais refugo.
Solução Double E Company – A solução da Double E Company para as dificuldades do cliente com os mandris pneumático-mecânicos do concorrente foi o mandril ativado por torque, modelo DF-2000. O mandril DF-2000 já estava sendo utilizado por várias outras máquinas neste cliente, apresentando um desempenho muito bom. Após analisar a aplicação, a Double E Company recomendou um mandril porta-bobinas ativado por torque para substituir os mandris pneumático-mecânicos. O DF-2000 possui um design mais simples e uma capacidade de torque maior que os mandris de operação pneumática-mecânica em uso.
Os mandris ativados por torque eliminaram os problemas de escorregamento para esta linha. O DF-2000 melhorou a qualidade do produto, e reduziu o refugo para a linha de revestimento com o fornecimento de uma tensão de folha mais consistente. Além disto, o cliente eliminou os tempos de parada de máquina relacionados à reparos aos mandris. O mandril DF-2000 é virtualmente livre de manutenção, e apenas este fator tornou a linha mais eficiente. Desde que os mandris DF-2000 foram instalados, a máquina não precisou de nenhum conserto nos mandris.
O supervisor da fábrica diz que “os mandris da Double E Company sempre apresentaram um bom desempenho em nossa fábrica, e estes não são uma exceção”. Os mandris DF-2000 demonstraram ser uma alternativa mais eficiente e mais confiável também nesta aplicação.
